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MESSA IN MARCIA

le sostanze
la corrente

'ulire  perfettamente tutte
antnuggini, verificare che
sl quella della macchina.

{ ubrificare tutti gli oliatori nonche slitte,
viti, ecc.

Innestare la prima velocita e provare i
divorsi movimenti.

o1 le prime 100-150 ore tenere le velo-
cith minime e medie al fine di ottenere
un buon rodaggio, condizione ottima per
i durata della macchina.

FUNZIONAMENTO

Data la semplicita di questa macchina e
le targhe indicatrici, non sono necessa-
rie tante spiegazioni.

I cambio delle velocita e |’ inversione
dol carro si devono eseguire a macchina
ferma o quasi ferma.

Una sola leva comanda gli avanzamenti
tanto trasversali che longitudinali, tanto
la tornitura che la filettatura si otten-
gono usando il comando di selezione
sulla scatola.

Una leva sul grembiale comanda i due
sensi di rotazione.

Qualunque difficolta si dovesse presen-
tare la casa costruttrice € a vostra di-
aposizione; in tal caso segrna'are il nu-
mero di mairicola cella macchina,

MISE EN ROUTE

Nettoyer parfaitement toute la couche
antirouille. Vérifier que le courant d'ali-

mentation correspond bien a celui du

tour.

Mettre de [I'huile dans tous les grais-
seurs. Mettre en route a viesse e!
avance basses et essayer les différents

mouvements.

Employer le tour pendant 1 a 2 semai-
nes, aux vitesses el avances basses. afin
d’opérer un bon rodage qui conditionne
la vie de la machine.

FONCTIONNEMENT

Le tour MAS 130 est une machne simple.
Alliées a cette qualité, des plaques indi-
catrices claires font qu'il n'est pas

besoin de longues explications.

Le passage des vitesses et de I'invers:on
du sens de chariotage se fait a rarrét.
La ma’son est a votre service, n'hésitez
pas a nous consulter en rappe‘ani iou-

jours le numero de la macline.

INBETRIEBNAHME

Vor dem Aufstellen sind alle blanken Teile
durch Abwaschen mit Putzol oder Wasch-
petroleum  von dein Rostschutzmittel  2u
befreien. Pritten, ob die Netzspannung mit
der Spannung des Maschinenmotors tiber-
cinstimmt. Alle Schmicrisffnungen mit Ol
fitllen. Bei niedriger Spindeldrehzahl und
picdrigem Vorschub die verschiedenen Be-
ausprobicren. Dic Drehbank
Wochen  bet

wegungeen

withrend  ¢in - oder  zwet

nicdriger  Spindeldrehzahl und nicdrigem
Vorschub eimlaufen lassen. Dies verlangerr

des Lebensdauer der Maschine.

BEDIENUNG DER MASCHINE
Dic Drehbank Modell MAS 130 st leicht

2u bicdenen. Deutliche Schautafeln machen

cine Lingere Auscinandersetzung, iiberflissig.

Aenderung der Spindeldrehzahl und - des
Stillstand.  Dic

werden  mit

Vorschubes  geschicht im
Lings- und  Quervorschitbe
cinem  cinzieen Hebel bedient. Die Leit-
und 7, i
Sie koanen nicht gleichzeitig in Wirkung
Hebel am

a sind gegenseitig ver ...y..»._w.

treten. Mit einem cinzigen
Sehlosskasten  werden  die beiden Bewe-
srichtungen bedient bzw. abgebremst.

Der Hersteller der Drehbank steht imraer

s Threr Diensten. Zoeern Sie nicht, ihn
unter Angabe der Maschi-

eceenbenenta

nennumuner, zu Rate zu zichen!

STARTING THE LATHE

First remove accuratcly dustproof layer and
ascertain that clectric current Is same ds
that of the wachine.

Level the machine on the floor, inserting
if necessary wedges under the base.

Fill abuntantly all oilers appearing on the
machine with first quality oil and lubricate
slides, screws, cte. Connect main line with
machine's clectvic plant and switch on first
speed.  Try  warious movements  without
increasing speed,

For the first 100-150 bours keep operating
the machine on low and wiedinne speeds
i order 1o avoid stréin in the bitial phase.
This wdll lengthen the machine's accuracy
and durability.

OPERATING THE LATHE

Lasy operation is assured by the simple,
pratical design of the machine. Considering,
on the other band, the ludex Plates fitted
thercon no loing explanation iy necessary.

Speed  changing  or  reversiig st he
effected o stopped or almost stopped
rzachine.

Oune single lever couatrols both cross and
longitudinal [eeds. Both turning and threa-
ding are obtained by using the sclector
Enob o the Gear Box.

A lever on the Apron cantrols both diree-
tions rolation.

In case of any difficaliy at any time do
not  hesitate  to consult us. stating  the
lathes's munber.




14 15 16
L B 2

17 18 19

20 21 22

ll




53

55 49 51 ¢ 1341 1342
_ ! { \IW / ,\
] | /

_“ “ _

“ A | |

| 45— - _ e §

nanane - 1 ase St L : u‘ri °\ prese
6

1320 \ 1337 Nﬁ» /Swm

1325

1343

% %.

1324

1
1

1323 1310

1130




1365 FO1 1423 1388 1420 172 pew MB 1414

1383 nww 1406 PO1 4360 1362 1403 1424 =

e M o 1406 PO 1362 1403 1424 s> 1442 1402 14401387 1386 1360 1405 1382 1408
o _ R S \ i (> O\ N T A A A

: , . I S 1371 ; :  cu— . =
7 d \ U S R
1366 0S \ e e 77
a- 4905 Wb; ‘ / ., N—_ <
137 T— i : 1 \ ;
B : SRR I — : = S8 Po2 \ ‘ sada
205383 N ) ki g = &y s i

POo3_




80 141 140 153
, .

140 149 151 ke 2s 179 167 imm Amm 163

148 1161 emo 160 146 1

s110sELP 25 II/%/!!J,I, ; A I ]
168 . N\ |\ f A _‘ !
M69 N\ et e oo, 5
B, “ i ul % E ~ ] m, - Ail L
: @ .m o Mﬁ dﬂza
A I SR
Nl j N LLQ hm.vuw_
W ;Tu J L“ _" _ ij
mAi
e o i o s
L L o]l
@_\ 147 | 178 [ 11 ﬁ_mesmm 148us 1164 147 144

iww Amh e

SCATOLA A FILETTARE E TORNIRE — BOITE DE FILETAGE ET CHARIOTAGE

GEWINDERADER- UND
VORSCHUBKASTEN

THREADING AND TURNING BOX




CARRO CARELLINO

Per la registrazione della vite del carro
e del carrellino allentare la vite C e il
grano A e regolare convenientemente
I'anello filettato 224.

CHARIOT TRANSVERSAL
ET LONGITUDINAL

Pour le réglage des vis desserer la vis
C et A puis régler le jeu au moyen de
I'écrou fileté 224

QUER- UND LANGSSCHLITTEN

Zum Nachstellen der Spindeln Schraube
(C) Iosen.
Spiel einstellen mit Mutter (224).

Ror adjusting to re S,
slide screw, loosen screws
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GREMBIALE

A Viti registro chiocciola vite-madre
B  Tappo immissione olio

275 lIngranaggio com. trasversale e
273 Pignone cremagliera

longitudinale
278 Pignone com. a mano

TABLIER

A Vis de réglage de la noix

B Oritice de remplissage d’huile
275 Pignon du transversal et longitud.
273 Pignon longitudinal

278 Pignon du volant & main

SCHLOSSKASTEN

A Einstellschraube  Lettspindelmutter
B Oleinfulloffnung

275 Zahnrad Quervestellung v Lingsverst.
273 Zahnrad Lingsversteliung
278 Zahnrad Handrad

APRON

A Lead Screte Nut adjusting screw

B Qil filling cap

275 Cross and Longitudinal control gear
273 Longitudinal pinion

278 Handwheel control pinion
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SCHEMA ELEKTRISCHE _zm._.>r_r>._‘_02— SKETCH OF ELECTRICAL EQUIPMENT




SCHEMA DI FONDAZIONE

Nello schema vi sono le quote d’ingom-
bro nonché la posizione dei bulioni di
fissaggio della macchina al pavimento.
Per evitare eventuali vibrazioni & consi-
gliabile una buona fondazione di ce-
mento; il livellamento deve essere fatto
con cura specie nel senso trasversale in
modo da evitare le deformazioni che
possono pregiudicare la precisione della
macchina nonché la sua durata.

SCELLEMENT

Le schéma donne les cotes d'encom-
brement et du scellement qui doit étre
exécuté sur un sol de béton rigide.

Le nivellement doit étre soigneusement
vérifié, surtout dans le sens transversal
afin d'éviter tes déformations préjudicia-

bles a la précision et a la durée de
celle précision.

AUFSTELLUNGSPLAN

Das Schema gibt dic Masse des Fussbodens
undd dic Aufstellung auf einem gedicgenen
Betonbodenan.

Das Ausrichten soll sorgfiltigst geschehen
und  spezicll in der Querrichtung  nach-
geprift werden, um schiadliche Abweich-
ungen der Genauigkeit, bzw. der bleiben-
den Genauigkeit zu verhiten.

INSTALLATION PLAN

The plan  indicates  measures of space
occupied as well as sealing bolts position
on the floor.

In order to avoid any possible eventual
vibrations it is recommended to have a
strong concrete  foundation.

Levelling must be effected very carefully
spectally in the cross direction, so as to
avoid any possible  deformation  which
may affect the machine’s accuracy and
durability.
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