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Service Anleitung 
 

Weipert   WNC 1003   CNC Drehmaschine  

 
TITELBILD1: Umgebaute CNC Drehmaschine mit Sinumerik 840 
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2.   Maschinen  Bezeichnung 

 
Bild 2: Maschinen Schild 
 

3.   Schlitten Futter mit Revolver 
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Bild 3.   Ansicht Futter mit Revolver 
 

 
 
 

Bild 4.   Ansicht Revolver Bezeichnung. Immer wichtig wenn Ersatzteile beschafft werden müssen  

4.   Ansicht der Führungen 

 



 
 

                                            WR_Revision _ Inspektion Weipert   WNC 1003 

                                   
 

Seite 5 von 13 

 
 

Bild 5.    Weipert wählte hier ein eigener Weg bei der Führungsgestaltung sie fährt mit 
einem Langen X  Schlitten  mit dem Oberschlitten   über die die Führungen hinaus.   
Das forderte an den Operateur  drauf  zu achten, dass   die Führungen gelegentlich 
gereinigt und geprüft werden.   
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Bild 6:   Der Gleitbelag ist ein SKC  der wird aufgegossen ist nicht so einfach  wie ein 
Turciten oder Wolf Belage K100  doch   ewtas aufwendidger  wir machtwn das an einer 
150 Tonnen Maschinwn  Revisioen   auch, Link zu dem   150 Tonnen Projekt    

https://www.widmers.info/Detail%20Information%20Umbauten/2.%20Umbau%20Saahrstahl.htm
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Bild 7.    Sehr wichtig die Abstreifer immer gut pflegen, dass nie Schmutz unter die   
Gleitbeläge  kommt.  

 
Bild 8: In der Regel sind die Z und Reitsock Führungen bei Flachbett Maschinen immer 
getrennt  
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Bild 9; Zusätzlich zu den Abstreifern, Bürsten helfen   die Lebensdauer zu verlängern 
der Abstreifer 
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5.  Die Reitstock Klemmung  

 

 
Bild 10:   Bei regelmässiger Wartung    können Fehler  reduziert werden 
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Bild 11.   Die Reitstock Pinole  hat angefressen bei der Klemmung. Die Zapfen sind aus 

Grauguss. Das  sollte nicht passieren.  
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Bild 12.  Wir skizzierten die Klemm Zapfen, wenn es  weiterhin diese Spuren in den  

Reitstock gibt, kann man diese Zapfen aus Bronze machen. 
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6.     WIAP MEMV, das gelbe Boxensystem   für die Wartung  

WIAP® MEMV® Gelbe Boxen System 

Bei allen Maschinen werden gelbe Boxen installiert. In den Boxen sind die Stundenblätter 

der Visual Kontrollen, der Wartungsplan von einem Jahr, normal von Juli bis im Juni. Das 

heisst, den Wechsel nicht über das Neujahr. Diese Boxen haben wir gewählt, weil wir 

erkannten, dass am Computer immer wieder gerne mal „gemoggelt“ wird. 

Inhaltsverzeichnis der Gelben Boxen              Beschreibung des Systems 

              

              

  

Wenn nicht schon vorhanden: Alle Betriebsanleitungen (Manuals) und alle 

Datensicherungen werden gesichert. Fehlende Unterlagen werden organisiert und auf Ihrem 

Server hinterlegt. Es gibt einen Ordner auf Datenträger, wo alle Maschinen mit allen 

Unterlagen enthalten sind. Batterien werden aufgenommen bestellt und dann ersetzt mit Datum 

Angabe des Austausches und Angabe der Lebensdauer. 

  

 

 

7.   Schlusswort 

Die  Anleitung der  Weipert  WNC 1003  Maschinen    konnten wir nicht einsehen. 

An der Maschine wurde eine Geometrie Inspektion gemacht, dass der Ist Zustand 

angesehen werden konnte, um  zu entscheiden, was für Massnahmen nötig sind an der 

Maschine. Die Geometrie war immer noch ok.  Es waren  keine Massnahen nötig 

 

Hinweis: Das besondere an der Maschine steht die Z Kugelrollspindel, dreht nicht, 

dafür die Kugelumlauf Mutter, was bei einer Reparatur   etwas aufwendig ist.  

 

Link zum Geometrie Protokoll  Version  Extern.  Das Interne   Protokoll, ist noch viel 

file://IW-PC/Ring_VN_UA_2017_3/UA_CH_Fotoberichte_2019/WR_Wiap_Reparatur/WR_Alte%20Maschinen%20Reparatur/WR_180_Weippert_CNC%20Drehmaschine/alt/IMG_8673.JPG
file://IW-PC/Ring_VN_UA_2017_3/UA_CH_Fotoberichte_2019/WR_Wiap_Reparatur/WR_Alte%20Maschinen%20Reparatur/WR_180_Weippert_CNC%20Drehmaschine/alt/IMG_8673.JPG
https://www.widmers.info/Inhaltsverzeichnise/gelbe boxsystem/Wi_8_f_87_Gelbes_Boxen_System_r5_de.docx
https://www.widmers.info/Inhaltsverzeichnise/gelbe boxsystem/Wi_8_f_80_00_Gelbe_Boxen_System_20012017_r4.pdf
https://www.widmers.info/Inhaltsverzeichnise/gelbe boxsystem/Wi_8_f_87_Gelbes_Boxen_System_r5_de.pdf
https://www.widmers.info/Inhaltsverzeichnise/gelbe boxsystem/Gelbe Boxen System Beschreibung.htm
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umfangreicher   

 

 
 
 

Link auf die Webseite:    Link zu den   Umbau Projekten  
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